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研究背景と⽬的

結果

研究内容

Ø 研究背景
鲜鳫鲫鳅鳣718鱳⾼速加⼯鱴⽬指鱚鲑鱫鱏
鲏鲃鱞鱑、⼯具鱴⻑持鱦鱬鱒鱯鱉
以前鱰開発鱜鱤⼯具鱳効果鱑鲃鱥⾜鲏鱯鱉

Ø 研究⽬的
如何鱰鲧鱅鳡鳫鳀鱳流動鲗改善鱞鲑鱵、冷
却効果鲗向上鱬鱒鲐取鲏組鲄鲗解明鱜鱤鱉
（鲯鳫鳏鳣鱯噴射⽅向鱳改善）

End mill

Work
Material

外部給油

議論
主逃鱗⾯�(Major�Flank)摩耗鱳様⼦

以前鱰鲿鲮鲜鳫鱜鱤鲠鳫鳁鳗鳣鳓鳣鲸鱅(TNA�Tool) 最⼤摩耗幅鱳位置（鳅鲰⽳鱳横）

鳅鲰⽳近傍鱳熱集中鱳鲯鳗鳝鳤鱅鲯鳟鳫検証
新鱜鱔鲿鲮鲜鳫鱜鱤鲠鳫鳁鳗鳣

(Bolt-Side-Edge-Flank-Aimed�tool)
逃鱗⾯給油⽅向鱳改善案鱳概念図
（鳅鲰⽳横鱳逃鱗⾯鱰当鱤鲐鲍鱋鱽）

鱙興味鱇鲐⽅、鱡鱷鳕鲱鲷鱅右上鱳QR code鲗！

鱞鱔鱉⾯�(Rake Face)摩耗鱳様⼦

鳧鱅鲧側鱳加⼯硬化鱑⽋鱖鱳原因

⼯具鱳接着剤鱳Cobalt鱴熱鱭機械負荷鱬分解鱚鲑、破壊鱚鲑鱤
BSEFA tool鱴冷却効果鲗上鱗鱤鱳鱬、鱢鲑鲗抑制鱜鱫鱉鲐

TNA�tool BSEFA�tool

逃鱗⾯鱳⾼圧鲧鱅鳡鳫鳀流速鱭乱流鲠鳅鳣鲦鱅鱳⽐較
（上部鱳「最⼤摩耗幅鱳位置」鱳図鱰鱇鲐緑鱳点鱳位置鱳鲿鱅鲷）


